SECTOR
Industria metaldrgica y transformacion del metal.

AMBITO DE ACTUACION
Mejora del Proceso productivo.

Resumen de la actuacion

GALVASA mantiene como Unica actividad la galvanizacién, un proceso de proteccién contra
la corrosion de los materiales férreos como acero o fundicion.

A finales de los afios ochenta, la Direccion de la empresa, consciente de la necesidad de
alcanzar un desarrollo sostenible, elabord un plan de accién a cuatro afios con la finalidad
de estudiar e implantar un nuevo proceso de galvanizacion que consiguiese como objetivo
prioritario reducir los elevados consumos de agua del proceso. Entonces éstos superaban
los 50.000 litros/hora, generando unos vertidos de 240.000 m®/afo de aguas residuales
con cantidades variables de hierro y zinc. En el aflo 2002, el consumo de agua bajé a 750
m?/afio, consiguiendo un ahorro anual de mas del 99%.

Los beneficios del proyecto eran evidentes: no solamente se podia alcanzar un importante
ahorro de recursos naturales como el agua, sino que se esperaba obtener una reduccion de
costos que pudiera rentabilizar la inversion.

Contexto y justificacion

Los aspectos medioambientales asociados a la galvanizacién sobre el medio hidrico se
pueden clasificar en:

« Aspectos asociados al consumo de recursos naturales: consumo de agua.

« Aspectos asociados a la produccién de contaminantes: vertidos alcalinos y acidos
con metales.

El plan de accién de la empresa se amplié posteriormente con la implantacién de un Sis-
tema de Gestion Medioambiental que obtuvo el reconocimiento europeo EMAS en 1997,
renovado en 2001.



Objetivos

La finalidad de este proyecto era mejorar los procesos productivos, consiguiendo a su vez
un ahorro de materias primas y recursos naturales, alcanzando el vertido cero en proceso.

Descripcion de la empresa y de sus procesos productivos

Con el proceso de trabajo actual, el material pasa por un proceso de limpieza superficial
previo, mediante su inmersién en una solucién decapante de acido clorhidrico diluido y clo-
ruro ferroso para eliminar los 6xidos, aceites y calaminas. Después de la inmersion del ma-
terial en un bano de fluxado, compuesto por cloruros de zinc y amonio, se obtiene una fina
capa de sales cristalizadas en toda la superficie del material, que favorece la difusion in-
termetdlica del zinc con el hierro. El acero estd preparado para un buen galvanizado me-
diante su inmersion en zinc fundido a 450°C en un horno que utiliza como combustible el
gas natural.

DIAGRAMA DEL PROCESO DE GALVANIZADO ACTUAL
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Descripcion de la actuacion

En este proceso, en comparacion con el antiguo, se han eliminado las etapas correspon-
dientes al desengrase y lavados intermedios, generadores de vertidos. También se han ins-
talado equipos para la regeneracion en continuo de los bafios de fluxado, evitando la crea-
cion de un residuo peligroso. Ademas la segregacion de los decapados, permite reutilizar el
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desgalvanizado en el propio proceso y valorizar los decapados como una solucién de clo-
ruro ferroso, empleado como floculante para el tratamiento de aguas residuales.

Los procedimientos actuales de trabajo de GALVASA han permitido alcanzar el vertido cero
en proceso, reduciendo su impacto sobre el medio hidrico, al consumo de agua de la red
para compensar la evaporacion del agua de los bafios, al abastecimiento de los servicios y
oficinas y al riego de las zonas verdes y limitar su vertido al de aguas sanitarias de vestua-
rios, servicios y oficinas.

Resultados obtenidos

A continuacion se presenta la evolucién del consumo de agua desde 1984 a 2002, y los
valores analiticos de las muestras realizadas en 1998.
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EVOLUCION DEL CONSUMO DE AGUA DE GALVASA

1984 240.000
1991 27.600
1997 1.622
1998 1.292
2000 2.575
2001 1.379
2002 750
Zinc 0,39
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